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Die LBS-300 Software - komfortabel, universell und benutzerfreundlich
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Alles auf einem Blick, alle Funktionen sind auf einer Ebene konzentriert, daduch entfallt das lastige
Umschalten von einer Ebene zur anderen. Alles wird gesteuert, Beschriftungskopf, Laser, zusatzliche
Achsen.

Sehr hohe Arbeitsgeschwindigkeit, Kennzeichnung mit Echtzeitdarstellung dank des LINUX Betriebs-
systems. Unempfindlich gegen Viren, gute und problemlose Anbindung an Ubergeordnete Steuer-
systeme, netzwerkfahig, Anbindung an Datenbanksysteme maglich.

Die Software ist ein DATRONIK Produkt und somit weitgehend das Kind unserer Kundenwunsche,
sie wird laufend von uns aktualisiert und gepflegt.

Text-Editor, zur direkten Eingabe von Texten, standardmaBig stehen 33 verschiedene Fonts zur Verfigung
Circle-Text-Editor, zum Herstellen von Kreistexten

Datum und Zeit Editor

Seriennummern Editor

Barcode Editor, diverse Barcode Typen + Data Matrix

Place-Obijekt Editor, zur einfachen Anpassung der Beschriftung an die ObjektgroBe
Laser-Parameter-Editor, zum Einstellen der Laserfunktionen und Parameter
Composition Editor, Zusammenstellung der kompletten Jobshops (Makros)

Bitmap Editor, Erstellung von Rastergrafiken mit Graustufen

Editor fur Beschriftung in der Bewegung (marking on the fly)

Einlesen von externen Dateien wie PLT oder Bitmap

Stepper Editor Steuerung von Linear-Achsen und Drehvorrichtungen
Passwortgeschitzte Arbeitsoberfiache und Entwurfsoberflache

Design und technische Angaben unterliegen der stdndigen Weiterentwicklung
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